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INTRODUCTION 

L’opérateur au clavier doit être à même de surveiller les 
conditions mécaniques du clavier et d’en maintenir tous les 
réglages en bonne condition. Les réglages, dans chaque cas, sont 
donnés avec détails complets accompagnés d’illustrations pour 
permettre à l’apprenti de les exécuter jusqu’à la fin, pratiquement 
et sans assistance. 

Une compréhension très claire de ces réglages est une qualifi- 
cation essentielle d’un bon opérateur, leur étude doit être faite avec 
soin, non seulement dans le dessein de se rappeler quelle vis devra 
être tournée ou écrou serré, mais avec l’attention portée sur les 
fonctionnements variés de ces différentes parties, leur action relative 
et l’effet devant se produire du fait d’avancer ou de retarder une 
partie quekonque du cycle des opérations. Si I’operateur fixe 
fermement son esprit sur le fonctionnement des dif%rentes parties 
du clavier, il n’aura presque pas de difficultés à se rappeler les 
détails techniques des réglages corrects. 

Ne jamais modifier un réglage à moins qu’il ait été essayé et 
reconnu incorrect. Les réglages devront toujours être faits soigneu- 
sement en suivant exactement les directives données dans les pages 
suivantes. Lorsqu’un réglage est terminé, s’assurer dans chaque 
cas que tous les écrous et vis ont été serrés. Si ces précautions sont 
toujours suivies et que le clavier soit tenu proprement et convena- 
blement huilé, la modification des réglages sera rarement nécessaire. 
L’ordre des réglages dans ce livre est disposé dans celui que I’opé- 
rateur devra suivre quand il remonte et règle le clavier, celui-ci 
ayant été préalablement démonté. 

Toutes les mdications de (( droite 11, t( gauche ~1, (( avant 3 et 
(( arrière D dans ces r@glages prévoient que l’opérateur se trouve 
placé devant le clavier comme lorsqu’il est assis pour travailler. 



BIELLE DE MISE HORS D’ACTION 
DE L’ESPACE JUSTIFIANTE 

Un réglage. Position du bloc guide 16~~3. Ce réglage n’est 
nécessaire que lorsque le bloc guide 16~~3 a été déplacé. 

&JT DU RÉGLAGE 

Il faut que la tige de mise hors d’action de l’espace a16rwl 
soit écartée d’environ 0 m/m 4 du petit appendice situé à l’avant 
du levier a3kc2 1 lorsqu’il se trouve à sa position la plus basse; 
ceci avec la tête 16~~5 poussée en arrière. 

EXÉCUTION DU RÉGLAGE 

Desserrer le bloc guide 16~~3, positionner le bloc guide 
16~~3 au moyen de sa vis 16~~4 le long de la bague 1~~7 de telle 
sorte que la distance entre la surface supérieure du bloc 16~~3 
et la surface du dessus de la base bf KAI soit de 39 m/m. Noter que 
le fond de l’encoche située dans la partie supérieure de la bielle 
a1 6~~1 soit écarté de 0 m/m 4 de l’appendice a3 1 KCZ 1 du levier. 

CYLINDRE MOTEUR DE LA ROUE D’UNITES 

Un réglage. Position des cylindres. 

La crémaillère motrice a37ml doit pouvoir dépasser d’environ 
un demi em la marque des 65 ems indiqués sur l’échelle des ems 
a9rcBI ; ce réglage doit être fait lorsqu’on assemble le groupe de la 
roue d’unités ~46~~1. 
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Fermer l’air. 
EXÉCUTION 

Déterminer une distance de 14 m/m 3 du centre de l’axe de la 
roue d’unités a3kB2 à la face intérieure de chaque cylindre 
moteur a36Ksl; ceci donnera 28 m/m 6 encre les faces intérieures 
des deux cylindres; 

AVERTISSEMENT 

Si les deux 
leurs tuyaux de 

cylindres a36KB 1 sont 
raccordement viennent 

positionnés de façon we 
juste en contact avec ceux 

d’alimentation partant du bloc de pistons, les dimensions ci-contre 
devront être correctes. Ne jamais forcer les cylindres ou essayer de 
les amener soit sur la droite, soit sur la gauche, ce qui pourrait 
abîmer les cylindres et briser les tuyaux de raccordements. Si ces 
réglages ont été faits soigneusement, la longueur de course de la 
crémaillère a3ksl devra être correcte. Ce point ne peut pas être 
contrôlé tant que la crémaillère des ems aksl ne sera pas engrenée 
avec les dents du pignon placé à l’extrémité de l’arbre a35KsZ. 
(Voir les réglages pour la crémaillère des ems.) 

BUTÉE INFERIEURE DU CLIQUET 
DE LA ROUE D’UNITES 

Un réglage. Position de la barre de réglage 3!ksl. 

BUT DU RÉGLAGE 
La course inférieure du mouvement du cliquet de la. roue 

d’unités a38Ksl doit être arrêtée par la butée 39-l et non par le 
cliquet venant buter le fond des dents de la roue d’unités a35rM 1 
Ceci pour éviter que la roue d’unités a35Ksl soit martelée par le 
cliquet a38KB 1. 

EXÉCUTION DU RÉGLAGE 
Fermer l’air. 
Ajuster la position de la butée 39KBl au moyen des deux écrous 

3%& de façon que l’extrémité supérieure du cliquet de la roue 
d’unités a38KBl soit arrêtée par le biseau situé dans la butée 
39Ksl avant que les dents du cliquet de la roue d’unités a38w1 
soient venues buter au fond de celles de la roue d’unités a35Ksl. 
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avec une autre marque graduk dc la roue d’unités lorsque les 
deux sont engrenées avec la roue d’unités. 

Amener à la main la crémaillère d’unités: d26~sl complète- 
ment vers la droite, l’abandonner ensuite pour qu’elle soit rappelée 
à gauche sous l’action de son ressort et vienne frapper contre la 
plaquette de butée b2ksI. Ce choc se répercute sur la butée 
e27KB 1 et la déplace légèrement vers la gauche permettant au 
verrou a27KB 114 de tomber dans une encoche prévue dans la 
butée et de la maintenir pour éviter son rebondissement vers la droite 
ce qui repousserait la plaquette 27~~18 contrela crémaillère d’unités. 

Desserrer les trois boulons 27~~7 et écrous 28~~2. 

EXÉCUTION DU RÉGLAGE 

Ajuster la position du support de butée b27KB5 au moyen 
de l’écrou 28~~1 déplaçant celui-ci, soit à gauche, soit à droite 
de façon que lorsque la coulisse de crémaillère d’unités est élevée 
à la main et que la crémaillère d’unité se trouve engrenée avec la 
roue d’unités, la dent de la crémaillère d’unités entre centralement 
dans les dents de la roue d’unités. 

Serrer les écrous de bloquage 28~~2. S’assurer que le support 
b27KB5 vient contre la tige 28~~1, serrer les trois écrous 27~~7 
et essayer à nouveau pour voir si les réglages sont corrects. 

AVERTISSEMENT 
Examiner soigneusement les conditions de la butée et de sa 

détente. Si l’encoche de verrouillage de la butée a ses angles 
arrondis de même que si ceux du verrou le sont, ce qui empêchera 
l’action correcte de ces pièces, celles-ci devront être remplacées 
par des neuves. X1 n’est pas possible de réparer ces pièces. 

BAGUE EXCENTRIQUE DE LA COULISSE 
DE LA CRÉMAILLÈRE D’UNITÉS 

Un réglage. Mise en position de la bague excentrique 29d2. 

BUT DU RÉGLAGE 

Le crochet de sûreté 38~~6 ne doit pas dégager la coulisse 
c29KBl tant que les dents du cliquet a38Ksf ne se trouvent 
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pas engagées au trois-quarts avec les dents de la roue d’unités 
a35Ks1. 

OPÉRATIONS PRÉLIMINAIRES 

Fermer l’air. 
Desserrer l’écrou 46Ks 17 et, avec une clé, tourner le fourreau 

excentrique 29Hs2 de façon que sa partie la plus épaisse (indiquée 
par une ligne gravke sur la face du fourreau) soit pooitionnée vers 
le haut et Egèrement h gauche de la verticale. 

23 K82 

EXÉCUTION DU RÉGLAGE 

Avec la main droite, abaisser l’extrémité de droite du chquet 
a38=1 et l’abandonner immédiatement. Ensuite, continuer cette 
opération, et en même temps, tourner le fourreau excentrique 
29-Z sur son axe 46~~16 dans un sens de rotation à main droite 
jusqu’à ce que, lorsque l’extrémité de droite du cliquer étant 
abaissée, Ia dent à l’extrémité gauche s’éiève d’environ 0 m/m 4 
et demeure engagée d’environ les trois-quarts des dents de celles de 
la roue d’unités. Le mouvement du cliquet est arrêté par le doigt de 
sûret du verrou 38~~6 venant buter contre l’extrémité de la 
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semelle a29Kx33. Il ne doit pas y avoir plus de 0 m/m 4 de jeu 
entre l’extrémité du crochet de la sûreté 38~~6 et la semelle 
a29KB3. 

TIGE DU PISTON DU BRAS DE TENSION 

Un réglage. Longueur de la tige du piston 40~~1. 

BUT 

Pour assurer le rappel correct des poinçons après la perforation 
du papier. 

OPÉRATIONS PRÉLIMINAIRES 

Ouvrir I’air. 
Desserrer l’écrou de blocage 

40~~3 et visser la tige &IX~ dans 
la chape 40~2 jusqu’à ce qu’il y 
ait un peu de jeu entre l’extrémité 
inférieure de la tige 4-0~1 et le 
fond du piston a28Kc3 (placé sous 
la plaque 29Kc2). 

ExÉCUTION DU RÉGLAGE 

Visser la tige 40~1 hors de la 
chape 40~~2 jusqu’à ce que le jeu 
disparaisse : continuer encore d’un 
demi-tour; ensuite bloquer l’écrou 
40KC3. 

Ce réglage donne la course 

a28KC3 

compkte au piston a28Kc3 et 
évite que le piston vienne frapper contre )a plaque 29KC2 du bloc 

de piston à la fin de sa course ascendante. 
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gauche et aussi de pouvoir s’engrener convenablement avec la 
roue d’tités lonque le davier est actionné à grande vitesse. 

OPÉRATIONS PRÉLIMINAIRES 

Ouvrir l’air. 
Sortir la goupille fen- 

due 38~~5, la plus près de la 
joue a18Kc9 et enlever l’axe 
38~~4 pour ‘découpler le 
bras de tension a18Kc34. 

Desserrer l’écrou supérieur 38~c3. 
S’assurer que la coulisse de la crémaillère d’unités c29Ksl 

se trouve à sa position la plus basse. 

EXÉCUTION DU RÉGLAGE 

Visser ou dévisser la chape supérieure 38~2 de sa tige 38~~1 
jusqu’ci. ce que, lorsque la chape 38~~2 est de nouveau accouplée 
au bras de tension a18rsc34, il y ait 0 m/m 8 d’écart entre les dents 
de la crémaillère d’unités d26ml et les dents de la roue d’unités 
a35=1, la coulisse c29~1 étant à sa position la plus basse. 

Serrer l’écrou supérieur 381~3 et accoupler la chape 38~~2 
au br’as de tension a 18~~34 avec l’axe 38~~4. S’assurer que la chape 
soit bien orientée pour ne pas frotter contre le bras de tension. 
Mettre la goupille fendue. Essayer pour vérifier si tous les réglages 
ont été faits bien correctement. 

CRaMAILLfiRE DES EMS 

DEUX RÉGLAGES 

10 Relation entre la crémaillère des ems a4m1 et la crémaill&re 
motrice a37ml; 

20 Engrènement du cliquet a38w1. 

hl3MIER RÉGLAGE 

BUT 

La course du pointeur a4=3 doit dépasser de 4 unités à 
gauche de la marque des 65 ems et de 3 unités à. droite de la 
marque du zéro de l’échelle a9m 1. 



OPÉRATIONS PRÉLIMINAIRES 

Fermer l’air. 
Desserrer les deux vis a9Ks3 et mettre le porte-échelle a9&2 

à la poGtion centrale des trous étirés pour les deux vis a9m3. 
Serrer les deux vis akB3. 
Abaisser l’extrémité de droite du levier 24~~4 jusqu’à ce 

que le cliquet a38ruA ait ses dents dégagées de la roue d’unités 
a35KB 1 et pendant le temps qu’il est abaissé, tourner la roue 
d’unités a35Ks1 vers la gauche aussi loin qu’elle puisse aller; 
ce point est déterminé par le piston moteur 37x132 qui s’applique 
contre la butée de la tête du cylindre a36KB8. (L’indicateur 
.d’unités b25KBl doit marquer 6, montrant que la roue d’unités 
a35KlsI dépasse de 3 unités un repère de la roue, que ce soit un 
demi-em ou un em:) 

Enlever la vis de droite 5~~4 et desserrer la vis de gauche 5~~4. 
Attirer l’extrémité de droite de la coulisse b5=1 en avant 

en la fai&nt suffisamment pivoter sur la vis de gauche 51~34 
pour dégager les dents de 1st crémaillère des ems a4KBl des dents 
du pignon de l’extrémité de la roue d’unités a35xAf. 

EXÉCUTION DU RÉGLAGE 

Placer la crémaillère des ems a4m 1 dans sa coulisse b5mI 
dans une position telle que lorsque la coulisse est repoussée sur 
sa base, le pointeur a4xB3 devra, dépasser d’environ 3 unités 
la marque du zéro sur l’échelle a9r&. 

Le fait de repousser la coulisse b5xA permet d’engager les dents 
de la crémaillère des ems a4ml avec les dents du pignon placé à 
l’extrémité de la roue d’unités a35u2. S’assurer à nouveau que le 
pointeur a4KB3 dépasse d’environ 3 unités le tiro. 
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Placer ia vis de droite 5 KB~. 
S’assurer que le piston 37-Z est poussé à gauche aussi loin 

que possible comme il a été décrit ci-dessus, et également que le 

levier de commande de ia sonnette ksl se trouve à ia droite 
de la goupille d’action 4~~2. 

Serrer les deux vis 5~134. 
Abaisser l’extrémité de droite du levier 24~~4 pour élever 

le cliquet a38mI en dehors des dents de la roue d’unités, et en 
le maintenant abaissé, tourner la roue d’unités a35rsBl dans une 
rotation à droite aussi loin qu’elle puisse aNer ; ceci jusqu’à ce que 
Ie piston moteur 37~~2 vienne buter contre la tête de cylindre 
36~x12. Le pointeur a4=3 doit maintenant être à environ 4 unités 
à gauche de la marque des 65 erns placée sur l’échelle a9KsI et 
I’indkateur d’unités bZ!k~l doit indiquer que la roue d’unités 
a35ml doit se déplacer d’environ 4 unités pour être amenée 
sur la marque d’un em quelconque. 

Il peut être nécessaire 
de desserrer le tube du pis- 
ton moteur dedroitea36KBI 
et le déplacer légèrement 
vers la droite pour permet- 
tre d’accomplir ce réglage, 

mais s’il est nécessaire de le déplacer de plus de 0 m/m 4, 
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cela montre que le 
correctement fait. 

réglage des cylindres moteurs n’a pas été 

SECOND RÉGLAGE 

BUT 

Lorsque le pointeur de la crémaillère des ems akB3 se trouve 
complètement vers la droite, les dents du cliquet a38mI doivent 
engrener avec les dents de la roue d’unités a%KBl San3 forcer 
dans aucun sens. 

EXECUTION DU RÉGLAGE 

Fermer l’air. 
Appuyer sur l’extrémité droite du levier ,24~~4 pour élever 

le cIiquet a38Ks1 en dehors des dents de la roue d’unités a35ml. 
Tourner la roue d’unités a35Ksl dans une rotation à gauche 
jusqu’à ce que la crémaillère des ems a4mI soit à l’extrémité 
droite de sa course avec le piston moteur 37~~2 plaqué contre la 
butée a%KB8 du cylindre moteur de gauche a36m1 et le pointeur 
de la crémailkre des ems akB3 marquant environ 6 unités 
dépassant zéro. 

Desserrer les deux vis 46~~3 ce qui libérera légèrement le 
chapeau 46~~2. Déplacer légèrement vers la gauche le cylindre 
a36KBl jusqu’à ce que la dent du cliquet a38m1 s’engrène avec 
la dent de la roue d’unités a35Ksl sans accrocher d’un côté ou 
de l’autre. 

Serrer les deux vis 46-3. 
Vérifier à nouveau si les réglages sont corrects. 

ÉCHELLE DES EMS 

Un réglage. Position de l’échelle des ems aksl. 

11 faut que le pointeur a4-3 puisse indiquer un em ou un 
demi-em quelconque sur I’échellle a9m1 lorsque les traits gravés 
sur la roue .d’unités a35mI sont opposés à la marque zéro de 
l’indicateur d’unités b25m 1. 
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EXÉCUTION DU RÉGLAGE 
Fermer l’air. 
Appuyer sur Yextrémité droite du levier 24~~4 pour élever 

le cfiquet a38=1 en dehors des dents de la roue d’unités a35~1, 
et, tenant ceh&ci abaissé, tourner la roue d’unités a35KsI jusqu’à 

ce que le pointeur a4KI33 

Lâcher le levier 24~~4 pour pern 

a 35 WI 
/ 

soit opposé au zéro et en 
même temps qu’un trait 
gravé sur la roue d’unités 
a35Ksl se trouve en regard 
de la marque zéro de l’in- 
dicateur d’unités b25mI. 

lettre au cliquet a38Ksl de 
venir s’engrener à nouveau avec la roue d’unités a35Ksl. Noter 
également que la dent inférieure du cliquet de la roue d’unités 
a38mI s’engage dans une dent ayant un trait gravé de la roue 
d’unités. Si le pointeur a4m3 n’arrive pas à coïncider exactement 
avec la marque zéro de l’échelle a9-1, desserrer les deux vis 
a9=3 et déplacer l’échelle a9=1 jusqu’à ce que le pointeur 
a4=3 soit exactement en regard de la marque zéro de l’khelle 
a9K1. 

Bloquer les vis a9K.B3. 
Dégager le cliquet a38m1 de la roue d’unités a35wl et 

tourner la roue d’unités jusqu’à ce que le pointeur a4-3 soit 
en regard de la marque des 65 ems de l’échelle a9ml et qu’un 
repére de la roue d’unités coïncide avec la marque zéro de l’indi- 
cateur d’wités b25m1. 



Si ces conditions n’existent pas (ceci serait dû à l’extension 
ou à la contraction du celluloïd de l’échelle des ems) l’échelle des 
ems a%31 devra être laissée de telle façon que le pointeur a4KB3 
coïncide exactement avec la marque zéro à moins que la variation 
soit trop grande ; dans ce cas la différence devra être partagée, 
entre les deux extrémités de l’échelle des ems de façon à ce que la 
différence ne soit pas appréciable. 

SONNETTE 

Un réglage. Position de la crémaillère des unités a4-1. 

BUT DU RÉGLAGE 

La goupille 4KB2 déclenche le marteau de la sonnette akB3 
par l’intermédiaire du levier 3~1; elle doit entrer en action 
lorsque le pointeur de la crémaillère des ems aks3 se trouve 
arrivé à 4 ems du zéro. 

EXÉCUTXON Du RÉGLAGE 

Ouvrir l’air. 
Vérifier le réglage de la crémaillère des ems a4KBI. Si ce 

réglage a été correctement fait, la sonnette tintera lorsque le 
pointeur de la crémaillère des ems indiquera 4 ems avant zéro. 

GUIDE D’ARRfiT DE LA CRÉMAILL&RE D’UNIT3ÉS 

Un réglage. Position du guide d’arrêt ~33~131. 1 

BUT DU RÉGLAGE 

La roue d’unités a3kB1 doit pouvoir se déplacer du nombre 
d’unités correctes lorsqu’une touche quelconque est frappée et les 
dents du levier a38Ksl doivent entrer dans celles de Ia roue 
d’unités a35Ksl sans accrocher d’un côté ou de l’autre. 

OPÉRATIONS PRÉLIMINAIRES 
Ouvrir l’air. 
Amener un trait de la roue d’unités a35wI en face de la 

marque zéro de l’indicateur d’unités b25m1. Abaisser une touche 
de 18 unités (le cadratin ou point de conduite peuvent très bien 
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être employés pour cet usage) et vérifier si la roue d’unités a35ml 
tourne exactement de deux graduations et si elle coïncide exac- 
tement avec le repère du zéro de l’indicateur d’unités b25~13 1. 

Pour déterminer ce point, prockder de la façon suivante : 
Amener un des traits gravés de la roue d’unités en concordance 

avec la marque zéro de l’indicateur. Tracer au crayon une marque 
distincte auprès du second trait gravé de droite de Ja roue d’unités; 
d’un doigt, maintenir une touche de 18 unités abaissée, et avec 
la main libre, abaisser lentement la came du mécanisme d’alimen- 
tation du papier a12Kcl et examiner si le trait gravé sur la roue 
d’unités a35=1 est opposé à la marque zéro de l’indicateur 
b25ml et également que la dent du cliquet a35Ksl entre bien dans 
celles de ia roue d’unités sans accrocher. 

EXÉCUTION DU RÉGLAGE 

Desserrer l’écrou a33=5 et déplacer le guide ~33~~1 vers 
la droite ou la gauche au moyen de la vis a33m4 jusqu’à ce que 
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la roue d’unités tourne du nombre exact d’unités et aussi que la 
dent du cliquet d’arrêt de la roue d’unités a38Ksl entre dans les 
dents de la roue d’unités sans accrocher. 

Bloquer l’écrou a33m5. 
Essayer ce réglage pour voir s’il n’a pas vari& 
Pour continuer la vérification de ce réglage, amener une 

marque graduée de la roue d’unitks a35m1 en concordance avec 
la marque zéro de l’indicateur d’unités b25DI et frapper une 
touche de 9 unités (le demi cadratin de 9 unités ou le point de 
conduite peut très bien être utilisé pour cet usage) et s’assurer que 
la roue d’unités tourne exactement de 9 unités (distance existant 
entre les traits gravés sur la roue d’unités) et aussi que le cliquet 
a38Ksl engrène correctement avec la roue d’unités. 

Maintenant frapper la touche d’espace et vérifier que la. 
roue d’unités avance de 4 unités et que le cliquet a38KsI engrène 
convenablement. 

S’il existe une légère différence dans I’engrènement correct 
du cliquet avec la roue lorsque celle-ci avance de 18 unités ou 
qu’elle avance de 4 unités, faire le réglage en faveur de I’avan- 
cernent pour les 4 unités. 

CAME DE LA VALVE D’ALIMENTATION DU PAPIER 

Un réglage. Position de la came a12Kcl. 

BUT DE REGLAGE 

Le mécanisme d’alimentation du papier doit agir simulta- 
nément avec le mécanisme du groupe de la roue d’unités ; les 
poinçons doivent également être dégagés de la bande de papier 
avant que celle-ci ne soit avancée. 

OPÉRATIONS PRÉLIMINAIRES 

Fermer l’air. 
Desserrer les deux écrous 121~3 et la vis 12~~4. 

EXÉCUTION DU RÉGLAGE 

Placer une bande de papier et ouvrir l’air. Appuyer avec 
un doigt de Ia main gauche sur la touche H et avec la main 
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droite, abaisser lentement la came. Vérifier si la tige d’alimentation 
9Kcl s’élève au même moment g ue la crémaillère d’unités d26w1 

retourne à son point de départ. Si 
un réglage est nécessaire, modifier 
la position de la came en dévis- 
sant le boulon 12~~2 approprié et 
en vissant celui opposé. En éle- 
vant la came, la tige d’alimenta- 
tion 9~~1 agit plus tard et en 
l’abaissant, la tige agit plus tôt. 

ANNEAU DES CLIQUETS D’ALIMENTATXON DU PAPIER 

Un réglage. Position de l’anneau ~KC 1. 

&JT DU RÉGLAGE 

Les perforations faites dans le papier par les poinçons doivent 
s’aligner avec les perforations marginales du papier. 

OPÉRATIONS PRÉLIMINAIRES 

Ouvrir l’air. 
Mettre une bobine de papier et frapper ensemble les touches 

nécessaires pour avoir en même temps les perforations N-.0005 
qui sont les plus proches des perforations marginales de la bande 
(sur quantités de disposititk les touches à frapper sont H capitale 
romain, et la touche inférieure « 15 11 de justification. S’assurer 
que ces perforations s’alignent .avec les perforations marginales; 
si eks ne s’alignent pas, noter de quel côté et procéder au réglage 
de l’anneau 3~~1 dans le sens nécessaire. 

EXÉCCITION DU RÉGLAGE 

Enlever ks deux goupi&s fendues akcl0 et a2 1x6, la ron- 
deile akcl 1 et enlever la bielle a2 13x7 (ceci permet l’acch de la 
vis supérieure 3Kc3). 

Desserrer les trois vis 3~~3. 
Déplacer l’anneau 3~~1 au moyen des deux vis 3KC2, les 

vissant ou dévissant dans le sens requis pour déplacer l’anneau de 
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façon à amener les trous des poinçons en ligne avec les perforations 
marginales. 

Pour déplacer l’appendice de Yanneau 3x1 vers l’arrière, 
desserrer la vis d’arrière 31x2 et serrer la vis de devant 3~~2. 

Pour déplacer l’appendice de l’anneau 314 vers l’avant, 
desserrer la vis de devant 31~2 et serrer la vis de derrière 3~~2. 

Les deux vis 3~~2 doivent être serrées contre l’appendice 
de l’anneau 3~~1 et vérifier ce réglage pour voir s’il n’a pas varié. 

Serrer les trois vis 3Kc3. 
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Mettre en place la bielle a2 1~~7. 
Replacer la rondelle akcll et la goupille a2mlO. 
Replacer la goupille a2 1~6. 
Wrïfier à nouveau si tous ces réglages n’ont pas varié. 

ALIMENTATION DU PAPIER 

DEUX RÉGLAGES 

10 Pour titer l’abaissement de la tige 9Kcl. 
20 Pour titer I’ékation de la tige 9Kc 1. 

En faisant le réglage de la tige d’alimentation du papier, une 
attention toute spéciale est recommandée pour vérifiez que les 
écrous d’a&t sont à. leur position correcte. Si le mouvement de 
la tige estkrêté par les cliquets au lieu de l’être par la butée des 
écroti, les iokhets d’alimentation du papier seront rapidement hors 
d’usage. S’assurer que toutes les rondelles et goupilles sont bien 
replacées et aucune oubliée, que les écrous sont serrés, car les axes 
en travaillant ovaliseraient rapidement les trous. 

BUT 

Le ciiquet a6Kc1 doit descendre su%samment en arrière pour 
assurer l’alimentation du- papier à chaque frappe; s’assurer éga- 
lement que l’écrou de butée supérieure 9w4 arrête la course 
descendante de la tige 9Kcl et non le piston 28~5. 

OPÉRATIONS PRÉLIMINAIRES 

Ouvrir l’air. 
Pour exécuter ce réglage, la longueur de la tige 9KCl entre 

le centre des chapes 9Kc2, devra mesurer entiron 170 m/m. 
Chaque chape 9xc2 doit être vissée dans la tige 9Kcl d’une 
&mtiti5 kgale. 

Dévisser les deux écrous de bloquage 9x5 ec reculer les deux 
écrous d’arrêt 9Kc4. 
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EXÉCUTION DU RÉGLAGE 

Placer l’écrou de butée supérieur 9m4 de la tige 9Kcl de 
telle sorte que l’extrémité avant du levier a2rscl étant fortement 
abaissée, l’écrou de butée supérieur 9w4 appuie contre la rondelle 
supérieure 9Kc6 (placée c;ur 
le-dessus de l’oreille t( A 11 de 
la joue b18xc15 de la tour), 
tandis que le cliquet a6zccl 
devra s’abaisser de la valeur 
d’une dent du rochet; 13~~5 
et continuer environ 1/4 de 
dent de la suivante, cela don- 
nera la certitude que le cli- 
quet a6xcl s’engagera tou- 
jours avec la dent appro- 
priée du rochet 13~5 pour 
faire avancer le papier d’une 
dent à chaque fois. 

Note. - Si le cliquet 
a6Kcl est réglé pour descen- 
dre trop bas sur la dent sui- 
vante, le mouvemenr de des- 
cente sera arrête par le piston 
d’alimemation du papier 
281~5 venant, buter contre 
la bague d’arrêt 4~~10 au 
lieu que ce soit par l’écrou 
supérieur 9x& venant buter 
contre la rondelle de 6 fibre 
9Kk5 qui reste sur l’oreille 
de la joue b18Kcl5: 

Bloquer l’écrou supé- 
rieur 9Kc4 et son, contre- 
écrou 9Kc5 en ayant bien s( 
rieur 9Kc4, 

3in 

b . I 

4 

i 

9KC2++ c i 

b 0 

de ne pas déplacer l’écrou supé- 
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I)EUXIÈME RÉGLAGE 

BUT 

L’élévation de la tige 9KcI doit être arrêtée par la rondelle 
inférieure 9Kc6 venant s’appliquer contre l’oreille « A 1) de la 
joue b18Kc15 au lieu que cela soit par le rochet 13~~6 venant 
buter contre le cliquet 7~1. Ceci Cvite tous efforts sur l’arbre 
13Kc9 et les deux rochets 13~5 et 13~~6. 

]EXÉCUTION DU RÉGLAGE 

Ajuster l’écrou inférieur 9Kc4 de la tige 9Kcl de tek sorte . 
que la partie avant du levier a2xcI étant abaissée doucement 
et ensuite lentement relevée, le cliquet de détente 5~~1 ne puisse 
pas tomber dans la dent suivante du rochet 13~~5 lorsque ie levier 
a2Kcl se trouve arrêté; mais il doit entrer dans la dent suivante 
quand I’extrémité avant du levier a2Ktil est fortement soulevée avec 
les doigts. 

Serrer l’écrou inférieur de bloquage 9Kc5. 
Vérifier le réglage en frappant successivement: sur une touche 

et en notant qu’à chaque fois qu’une touche est abaissée et ensuite 
abandonnée, le cliquer de détente 5~~1 tombe successivement 
dans la dent suivante du rochet 13~~5. . 

Lorsque ce réglage est correct, manoeuvrer avec les doigts 
le bouton moletté I3~ci0, un léger mouvement d’oscillation de 
son arbre doit être constaté. Ce mouvement peut être mieux 
apprécié en regardant les dents des rochets 13~5 et 13~~6 
(derrièfe 131~5) où le jeu doit être juste pe-weptible. 

Ce jeu est nécessaire pour être certain que l’action d’arrêt 
du mouvement du rochet 131~6 n’est pas produite par l’extrémité 
du cliquet de retenue 7~~1 mais bien par la rondelle de fibre 
inférieure %cc6. S’il existe plus de 0 m/m 4 de jeu entre les rochets 
I3ec5 et 13~~6 et le cliquet de détente 5~~1 ou celui de retenue 
7~~1, cela indique que ces cliquèts sont abîîés et doivent être 
remplacés parce qu’un jeu trop sensible empêche les perforations 
produites par les poinçons d’être en ligne avec les perforations 
marginales du papier avec une certitude uniforme. 
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Examiner le mouvement de la plaque de dégagement 8~~1 

et de sa bielle b8Kc2 pour voir si elle ne dégage aucun des cliquets 
sauf lorsque la bielle b8Kc2 est soulevée en avant et accrochée 
à son axe d’arrêt a25Kc3. Lorsque la bielle b8Kc2 est soulevée 
en avant et accrochée à son axe a25Kc3, elle dégage la détente 
a23~cI et le cliquet b24Kcl du rochet 22~~1.; la plaque de déga- 
gement, dans le même moment, dégage le cliquet a6KcI et la 
détente 5~~1 du rochet 13~~5 et le cliquet 7~1 du rochet 13~~6 
permettant au papier de tourner librement soit en avant, soit en 
arrière. 

TIGE D’ALIMENTATION DU PAPIEIk 

Un réglage. Longueur de la tige 9Kc1. 

La course du levier b4w2 doit être de la même importance 
de chaque côté d’une ligne centrale horizontale. 

OPÉRATIONS PRÉLIMINAIRES 

Ouvrir l’air. 
Enlever l’écrou 11~~5, la rondelle 1.1~~6 ainsi que la plaque 

a4Kc9. 
Enlever la goupille a2Kc7 et la rondelle a2~c8. 
Sortir la tige 9Kcl (complète). 
Avant de commencer ce réglage, ajuster la longueur de la 

tige 9Kcl pour qu’elle mesure environ 170 m/m entre les centres 
de ses chapes 9Kc2, mais pour cela, modifier seulement la chape 
inférieure 9Kc2 parce que les écrous supérieurs 9Kc4 viennent 
justement d’être réglés relativement à la chape supérieure %d. 

Replacer la tige 9KcI (complète), mais ne pao placer les autres 
pièces qui viennent d’être enlevées. 

Mesurer la distance depuis la surface usinée de la base du 
bloc de piston d%kcI jusqu’au dessus de la goupille arrière 
C4KC3. 

Abaisser une touche et, en la maintenant dans cette position, 
mesurer la distance depuis la face usinée de la base du bloc de 
piston d3OKcl jusqu’au dessus de la goupille de devant C4KC3. 
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Ces deux dimensions doivent être identiques. Si elles ne le sont pas, 
enkver la tige 9Kd (complète) et desserrer %XWA inférieur de 
bloquage 9~~3. 

a2KC7 

9KC4 

9KC4 

b4KC2 

a4KC9 

b30KCI 

EXÉCUTION DU RÉGLAGE 

Ajuster la longueur de Ia tige 9Kcl en vissant ou dévissant 
la chape inférieure 9Kc2 sur sa tige jusqu’à ce que les dimensions 
dkrites ci-dessus soient égales; ne pas déplacer fe chape supérieure 
9KC2 car cela modifierait ks réglages déjà faits. 

Serrer l’écrou de bloquage inférieur 9Kc3. 
Replacer la tige 9Kcl (complète). 
Replacer la rondelle akc8 et: la goupille akc7. 
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Replacer la plaque a9Kc9 ainsi que la rondelle 11~~6 et 
l’écrou I 1KC5. 

APPAREIL D’ARRRT DE L’AVANCEMENT DU PAPIER 

BUT 

Obtenir par blocage de la tige %Cl, l’arrêt de l’avancement 
du papier, quand une touche quelconque est abaissée. 

Placer l’appareil de façon que sa palette pivotante puisse 
s’engager entre la rondelle supérieure 9Ko6 et son écrou 9Kc5; 
fixer l’appareil avec la vis 3~23. En exécutant cette opération, 
I’appareii%& être laissé libre, appuyer ensuite sur une touche 
quelconque, puis engager la palette de calage entre la rondelle 
et l’écrou. Bloquer ensuite la vis 3~~3 et ajuster la longueur de la 
vis de dégauchissage, qui devra reposer sur l’oreille guide de la joue. 

Après avoir exécuté ce réglage, s’assurer que tous les poinçons 
s’elèvent et retombent librement. Pour ‘faire ce contrôle, frapper 
successivement toutes les touches des rangées O-15 du dispositif de 
châssis à matrices correspondant aux intermédiaires en service. 
La mauvaise habitude qui consiste à passer le plat de la main sur 
toutes les touches, ne devra jamais être pratiquée, car l’élévation 
simultanee de tous les poinçons à la fois occasionne un très gros 
effort sur la traverse d’arrêt des leviers de pistons b31~cl8, ce qui 
pourrait la briser ou ses vis de fixation. 

Pour obtenir toutes les perforations sur une seule ligne, abaisser 
la touche correspondant à la matrice située à l’angle inférieur de 
droite du dispositif de châssis à matrices (ou encore ‘mettre I’appa- 
reil à sa position de blocage) et ensuite frapper successivement 
toutes les touches indiquées dans les rangées O-I 5 du dispositif. 

PIGNON ET RESSORT 
DU TAMBOUR DE JUSI’IFICATION 

Un réglage, Position de la butée mobile a1 1~~4 et du pignon 
al3rc& 

BUT 

Le pointeur ~14~~1 doit indiquer la rangée correcte des 
unités sur le tambour de justification lorsque le pointeur de la 
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crémaiU&e des ems a4m3 se trouve entre 4 ems et le zéro de 
l’échelle des ems a9weI. 

OPÉRATION PRÉLIMINAIRE 

Ouvrir l’air. 

AVERTISSEMENT 

Chaque fois qu’iL sera nécessaire de serrer ou de desserrer 
l’écrou blk~5? maintenir la butée mobile a1 I KFI~ avec we clé 
pour éviter la torsion de ia crémaillère a1 IKB 1. et de donner un 
effort nuisible à l’axe du pignon 1 ZKBI. 

I’écr 
Commencer ce ‘églage avec environ 0 m/m 8 de jeu 
‘ou bll~135 et la tête de la butée mobile al1~134. 

entre 

Mettre un tambour de justification en place et s’assurer que 
l’extrémité du pointeur du tambour de justification ~14~~1 se 

trouve directement en face de l’axe du tambour b13~~5 pour les 
claviers modèle (( D 1). 
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Pour le côté gauche des claviers (( DD 11, le pointeur doit être 
placé environ à la colonne des 3 unités du- tambour à la droite du 
centre, tandis que pour le côté droit, le pointeur doit indiquer celle 
des 6 unités à la gauche du centre du tambour. 

Tourner la roue d’unités a35Kls1 pour amener le pointeur 
a4xB3 exactement à 4 ems du zéro (vérifier qu’un trait gravé 
de la roue d’unités coïncide Avec le zéro de l’indicateur d’unités). 
A cette position, le pointeur &?KB 1 devra indiquer la colonne 
constante du tambour (colonne marquée zéro à la partie inférieure 
du tambour). 

Si l’écart entre les colonnes verticales est de plus d’une 
colonne et demie, régler de la façon suivante : 

EXÉCUTION 

Enlever le tambour de justification, la vis b46xB33 et la 
rondelle a46KB34. 

Maintenir fermement le pignon al31wl et soulever ie pignon 
intermédiaire 12~~1 jusqu’à ce que ses dents soient juste libérées 
du pignon. Tourner le pignon a&BI d’une ou plusieurs dents 
dans la direction requise, ensuite engrener le pignon intermédiaire 
12KB1. 

AVERTISSEMENT 

Ne pas lâcher le pignon al3~~1 en exécutant ce réglage, 
sinon le ressort 13~~6 perdrait sa tension. 

Note. - La distance d’une dent à l’autre du pignon a13~~1 
correspond à , trois colonnes verticales de l’échelle du tambour 
de justification. C’est pourquoi en engrenant le pignon a13Ksl 
ave’c le pignon intermédiaire 12~~1 comme il a été indiqué, le 
tambour peut toujours être déplacé de la valeur d’une colonne 
et demie poury être à fa position exacte requise. 

Replacer le. tambour et vérifier ce réglage. S’il n’indique 
pas la colonne correcte mais que la différence soit moindre que 
la valeur d’une colonne et demie, terminer le réglage au moyen 
de la butée mobile a1 1~~4, en desserrant l’écrou bl1~~5 ou vissant 
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ou dévissant la butée mobile a1 1-4. (Tenir la butée mobile avec 
une cl6 lorsqu’on manoeuvre l’écrou.) 

Pour déplacer la colonne verticale vers la droite, dévisser 
la butée mobile a1 1~~4 en Yéloignant ainsi de la crémaillère 
alku31. 

Bloquer l’écrou b 11~335 contre la crémaiHère a 11 KB 1 en 
maintenant Ia butée mobile aIl- pour qu’elle ne se déplace 
pas. Replacer la vis M~KB33 et la rondelle a46n34. 

Vérifier ce réglage en frappant une touche de 9 unités et 
noter que le tambour de justification enregistre correctement sur 
tout Ie pourtour jusqu’au zéro; s’if se produit une petite variation, 
retoucher légèrement le réglage pour égaliser la différence. 

PIGNON DU TAMBOUR DE JUSTIFICATION 

Pour remettre le pignon al3DI en position, lorsqu’il a été 
enlevé pour une raison quelconque, tourner la roue d’unités 
a35ml dans une rotation vers la gauche jusqu’à ce que le pointeur 
de I’écheUe des ems a4&? soit au zéro; tourner le pignon inter- 
médiaire 12~~1 dans une rotation de droite à gauche aussi loin 
qu’j1 puisse aUer (mais toutefois sans forcer). Engrener le pignon 
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a13Ksl avec le 
telle que l’ergot 
l’écrou b 13~~5. 
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pignon intermédiaire 12~~ 1 dans une position 
du milieu 13~~2 soit placé à l’arrière, et revisser 
Procéder suivant le réglage décrit ci-dessus. 

RESSORT DiJ PIGNON DU TAMBOUR 

Pour donner la tension correcte au ressort 13~~6 de rappel 
du pignon, positionner le pointeur de la crémaillère des ems pour 
qu’il soit au zéro de l’échelle des ems. Enlever la vis b46K.B33 
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